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(除了合格证书已成为强制
性的外,与 AsTM B OTT-g9标准完全等同)

最小壁厚。         ’

1 范围 4.1.4.2 公称管一一规定管子标准乏

1.1 本标准包括供
一般耐腐蚀性用 UNs 格和壁厚J芋号(附

录Ⅹ1)

N 0 ⒆ ∝
, U N S  N 0 ⒆

笏 和 U N s  N 0 8 呢 6 无 缝 合 金      4 ·

1 · 4 . 3  长 度

一 一

定 尺 或 不 定 尺 。

公称管和管子。                  4·
1·5 数量(英尺或根数);

1.2 以英寸
—磅表示的数值应视为标准值,    4·

1·6 无损试验(见7.2):

括号内给出的值仅供参考              4·
1·6,1 压力试验要求

一一如果读宝

压力是否与7.2.1的要求不同。

2 引用标准 4.1.6,2 是否规定需要进行的电澳:

2 . 1  A S T M 标 准 :
验 ( 见

7 , 2 ·2 ) 。

Λ450/A450M 碳素钢、铁素体和奥氏体含   4·
1·7 端部——将提供平的切割管端,~

金钢管子通用要求               去
毛刺;如果希望螺纹端部或焊接用的坡

口,⒎

E8 金属材料拉伸试验的试验方法     应
给出细节;

E” 为确定与标准的
一致性,在试验数据    4·

1·: 合格证书——要求有合格证书(苹

中取有效位数的实用规程            16节
);

E3~s0 高温、电工、磁性及其他类似的铁、    4·
1·9 成品(校核)分析试样

一一说明是

镍和钴合金化学分析的试验方法         否
应提供成浔I(校核)分析样品(6.2);

4.1.10 采购者检查一
一如果采购者希望右

3 术语定义: 制造厂见证材料的试验或检查,则在采购订单中
必

3.1 平均直径一
一管子的任何

一个横截面上  须注明需要见
证的试验或检查项目(第⒕节)。

测出的最大和最小外径的平均值。 5 材料和制造

3.2 公称管一一符合商业上称为标准公称管

规格的特定尺寸的无缝管子(附录
Xl)。      5·

1 材料应以固溶退火状态供货。

3.3 管 子
— —

具 有 连 续 周 界 的 圆 形 或 任 何 其    注

1:建 议 的 热 处 理 对 1州s NOBqI+应力口热 到 1唰 ~⒉∞ t

他 横 截 面 的 空 心 制 品 。             (“

5~I150℃),对tlNTs№魏~s和 UNs N⒅
哂 应 加 热 到 ⒛ 1O~

⒉CXlT(11∞~11m℃),随之进行水淬或以其他方式快速冷却。

4 订货须知
6 化学成分

4.1 按本标准采购材料的订单应包括以下方   6,1 材料应
符合表1中规定的化学成分。

面的资料:
6.2 如果由采购者进行成品(校核)分析,则材

4,1.1 合金名称或 UNs编号:       料应符合表
1中规定的成品(校核)分析允许偏差。

4 , 1 . 2  A s 1 ′ M 标 准 编 号 , 包 括 发 布 年 号 :

4,1,3 表面精整:           7 力
学性能和其他要求

4,1,4  尺寸 :
7^1 力学性能材料应符合表2中规定的力学

4.1.4.1 管子一一规定外径和平均或  性 能。
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表1

非铁基材料

化学成分要求

公称管和管子力学性能

成品(校核)分析偏差,

元萦规定极限值的负惊
差或

正偏差,%

uNs NO892‘

o . 0 0 5

o . 0 0

o . 0 0 5

o . 0 0 3

o.03

o . ⒛

o . 犭

o。15

o . "

o。Ol

C,≤

Mn,≤

P,≤

s , ≤

⒌ , ≤

Ni

Cr

Mo

Cu

N

Fe

7,2 无损检验:

每根公称管和管子应按
A0s0/M50M标准

经过水压试验或无损电测试验,由
制造厂选用任

一种。采购方可以指定用哪
一种试验。

7.2.1 水 压 试 验 :

7,2.1.1 如果按下面的计算公式计算

出的纤维应力不超过下面
示出的许用纤维应力

S,每一根外径不小于%in。(3·
2nm)和壁厚不小

于0.015in.(0.SBmm)的公称管或管子应由制造

厂以内水压10∞psi(6.9MPa)进
行试验。

P=2Sε/D

式中 P=水压试验压力,阝
i(MPa)

S=供货(回火)状态材料的许用
纤维肛

力 ,2∞∞ 西 (138MPa)

ε=最小壁厚,in。(mm);等于规定的
平

均壁厚减去允许的
“
负
”
壁厚偏差:(见

表3),或规定的最小壁厚

D=管子的外径,in。(nm)

7.2.1,2 试验压力应最小保持5秒钟。

7.2.1‘3 当管子材料经受水压时应
进

行目视检验。整根材料应检验是
否泄漏。任何

一

根公称或管子在水压试验过程
中若呈现泄漏,则

应予拒收。

7.2.1.4 当制造厂和采购者之间协商

同意时,公称管或管子可以
15̌倍于7.2^1中给

出的允许纤维应力进行水压试验
。

7.2.2 当采购者有规定时,可
以用按 A

笱0/A450M标准进行无损电测试验替代水
压试

验,或作为水压试验以外的附
加试验。

8 尺寸和允许偏差

8.1 外径和壁厚
一一公称管和管子的外径和

壁厚的允许偏差应不超过表
3中规定的允

许偏差。
一 舛 9 一

UNs NO8926UNs NO8925UNs NO8904

o0zl)

2.o

0 0 0 5

0.035

1 00

23,0~28·o

19,0~23·o

4 . 0 ~ 5 。o

1 . 0 ~ 2 , o

平衡

o . 0 0 5

o . O J ·

o , α) 5

o . 0 0 5

o05

o,2∶(∶∶)

o 2 0

o . 1 0

o.10

o 020

2.00

o 03

o.01

o , 5

z0.0~260

19.0~210

6.0~7.o

o . 5 ~ L , 5

o . 1 5 ⋯0 ·2 5

平衡

o 020

1 , 0

o , 0 4 5

o.030

o.50

24.0~26·o

1 9 . 0 ~ 2 1 ·o

6 . 0 ~ 7 0

o . 8 ~ 1 . 5

o。1~0.2

°
平衡

表 2

抗拉强度,

p⒍ ,(MPa)

≥

屈服强度,

(o2%残余变形)

psi,(MP:)≥

2h或 sOInIn(或 4D)

标距伸长率,%

≥

35

0o

35

UNs NO8904

UNs NO8925

UNs NO8926

热处理

31(220)

胡(3∞)

43(z95)

固溶退火

固溶退火

圃溶退火

7 1 ( 0 9 C ) )

87(sOt))

94(650)
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表3 外径和壁厚的允许偏差

外径,汕(mm)

允许 偏 差

规定最小壁厚,%

度的纵向条状试样。

13.1 材料的化学成分、力学性能和其他性

能应按本标准列举的次数确定,当有争议
时,应

按下列 ASTM标准:

:;罢裂喜石菩军瓦爨雾霪篷雾尖窜;芽瑟 ;潺嚣虍晏票鸢斧翟居屠苎堑γ蝥臂军蜃彗
湎且单个尺寸测量(包括椭圆度D灬符合

表中正、负偏差值加上公称外径的
05%。

(2)公称管和管子的外径大于
4%h(H4mm),公称壁厚大于3%公称外径j应符合苯羡允许饰差,而

且单个尺寸测量不应超过表中

允许偏差的两倍。

① 热精整管子的镗厚偏差包括同心度偏
差,为空⒓ 5%o          Ⅱ

② 外径不大于5i豇(lz90mm)的热精整管于,要单个尺寸测量,并包括椭圆度。外符
大于5⒒Ⅱ的管子,其平均外径应符合本

表的允

许偏差,而且单个尺寸测量不应超过本
表允许偏差的两倍。             :=

8.2 长度——当公称或管子材按定尺长度订    10·
2·2 力学性能一

一供取力学性能试样

购时,其长度应不小于规定值,但应允许
+%in~ 的材料样品”应该是从代表该批的每

一批的这种

(3.2mm)的正偏差;当管子长度大于⒛R(9.1m)  位置上取。

时应允许 十%ln.(6.4mm)的正偏差。

8.3 直度
—— 材料应该相 当地直 ,∵羌弩曲和  11 试

验 数 量

弯折。
11.1 Ⅲ 忆 莩 分 析

— —
每 批

一

次 试 验 。

∵娩 :Ⅱ ∷     11·

2∴∷拉 仲 试 验
ˉ— 每 批

一 次试 验 。

9 工艺质量、表面质量和夕I ii闸 冗 叔 斌验 △ 丁 每批 中
的每

一根 。

112.T洋

≡ 蜃l查:i经最终热处理(硬度)状

态的材料上取得,'并在制造方向进行试验。

12.2 只要 有 钉 熊 0Ⅱ
有 的 公 称 管 和 管 子 应

以全尺寸管状规挣敬试捡。当不能够以全尺寸管

9,1 材料的质量和状态应均匀,并应光滑,

商品苴度并且没有有害缺陷。

10 取样

10.1 批的定义:

10,1,1 做化学分析的批应该:由同
ˉ炉号

组成。

10.1,2 做力学性能试验的
一批应由同

一

炉号、同一公称规格(长度除外)和同
ˉ热炒珲 Ⅱ

(硬度)状态的材料组成。

1o.2 试验材料选择:

1O.2.1 化学分析—
—每批的代表试样应

在浇注或随后的加工过程中从每
一批材料取得。

10.2,1.1 成品(校核)分析应该完全是

采购者的责任。

-450-—

状规格试验时,应该丨采用纵向绎.状
试样或最大llT

能的圆形试样。如果半不能够以全尺寸管状
试样

做试验而有争议时,应该采用 E8试验方法标
准

冷加工公称管和管子

<%(16)

%(16)~1%(38)

)l%(38)~3%(89)

)3%(89)~4%(114)

) 4 % 〈1 1 4 ) ~ 6 ( 1 5 2 )

> 6 ( 1 5 2 ) ~ 6 ’亻( 1 6 8 )

热精整管子
①·②

l % ( 3 8 ) ~ < 5 % ( 1 3 9 7 )

5%(1397)~9%(23495)

0. oos (0. 13)

0.007-s(0, 19)

0 .010 (0 .25 )

o.  0 ls  (0.  38)

0 .020 (0 .51 )

0 .025 (0 .64 )

0 . 0 3 1 ( 0 . 7 9 )

0  0 4 7 ( 1 .  1 9 )

o . ( l O 5 ( 0 . 【 3 )

o , ∞ , s ( 0 . I 9 )

o 。 0 1 0 ( 0  2 5 )

o。015(0 38)

o。020(0 51)

o,025(0.64)

0 031(0.79)

0047(1.19)

15.o

lO.o

10.o

100

12,5

125

⒉

 
⒉

5 . o

0 0

0 , 0

0 0

2 5

2 5

2 5

2 5

⒛

⒛

夕

⒛

犭

5

28,5

28.5

0

0

0

0

0

0

0

0



化学分析

拉伸

圆整方法

13.2 确定是否符

或计算值应该按 E⒛

到下面的表示值:

化学成分要求和公差 规定极

的最接近的单位

(当以十进制表示时)

抗拉强度,屈服强度

伸长率

i+ 检查

14.1 材料的检查应该按供货方和采购方达

成的协议进行,并作为采购合同的∵部分。

15 拒收和复审

15,1 不符合本标准要求 拒收。

货商。

可以
拒收应以书面方式立即报告

当生产厂或供货商对该试骓

要求进行复审。

16 合格证书

16.1 应向采购者提供 格证书说明

材料是已经按照本标准制 检验,并且

B篇 非铁基材料
sB-677

在代表样品做的试验结果符合标准要求。还应提

供一份试验结果报告。

17 产品标志

时,观察值 17.1 如果管子的长度不短于3a(91omm),

根外径大于等于%in。(12.7mm)的材料应

出制造厂的名称或商标,材

U N s 合 金 编 号 , A s T M 字 符 , 本

面精整和公称规格。标记应采

染的任何一种方法。

AsTM标准号

E354

E8

E29

当数字落在5或5之后只是零

时,如果可以两种选择,则选尾数

为偶数的1个数,零定义为偶数

精 确 到 lo00p盂(6.9MPa) ∷

精确到1%

于长度短于βR(914m“)和外径

小于%in。(12.7mm)的材料,17.1中规定的标

志内容应喷刷或标志在牢固地系紧在发运管子用

的捆包或箱子的标签上。

18 包装和装箱标志

18.1 每一捆或每一发货容器上应标志出制

造厂的名称或商标,材料的商品名称或UNs合

金编号,A田M字符,本标准编号;炉号,表面

状态(硬度)和公称规格;毛重,包装重

托运人和收货人地址;合同或订单编

合同或订单中规定的其他资料。

无缝管子;N089∝;

19

19.

N08925;

ˉ̄  451 -ˉ
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附   录

(非强制性资料)     :

Ⅺ  冷加工无缝公称管的壁厚序号

Xi.1 表X1.1中给出的冷加工UNS NOgg∝无缝公称管的壁厚序号是通常适用的,其他壁厚序号

与制造厂联系也可供应。刊出的表X1.1只供资料用。              ’

表 X1.1 公称管壁厚序号
⊙

NPS 外  径

公称壁厚,血(mm)

壁厚序号 Nα5 | 壁厚序号 No10 壁厚序号 No.们 |  壁 厚序号 Nα so

叼

Ⅵ

∞

彳

ˉ

吖

呦

2泓

3嘭

456

o.540

o.675

o.840

1.050

l。315

1 . ( 弘6 K )

1 . 9 0 0

2.375

2.875

3 . 5 ∞

4 . 0 ∞

4 . 5 ∞

5.563

6.625

o , 0 6 5

o . 0 ‘5

o . 0 6 5

o 。0 ‘5

o 。0 6 5

o . 0 6 5

o。083

o.083

o.083

o.083

o 。0 6 5

o . 0 “

o.083

o,083

o.109

o。109

o . 1 C I 9

o 。1 0 9

o.120

o,120

o.120

o。I20

o,088

o。091

o . l ( ⒚

o.113

o.133

0 . 1 0 o

o.145

o.154

o.203

o.2I6

o.226

o.237

o.258

o.280

o.126

o.I47

o 。1 s z I

o。179

o.191

o 。2 ∞

o.2L8

o.276

o.3∞

o . 3 I 8

o。337

6.35

9.52

12.70

19.05

2 5 . 4

3 1 . 8

38,1

50.8

63.5

76.2

88,9

lO1,6

127.o

152.4

13.72

17.14

21.34

26,67

33.40

42.I6

48,26

60.32

73.02

88.90

lO1.(ˉ(〕

114.30

141.30

168.28

1 . ( . i : 9

1.65

1.65

1 , “

1.65

1 . “

2 . 1 1

2 . 1 1

2 . 1 1

2 . 1 1

1.65

1.65

2 , l 1

2,11

2.77

2 . 7 7

2.77

2.77

3.05

3.05

3.05

3.05

2.24

2,31

2.77

2.87

3.38

3.56

3.68

3.91

5.16

5.49

5.74

6.02

6.55

7 . 1 1

3.20

3.73

3.91

4.55

4.85

5.08

5.54

7 . ∝

7.62

8.08

8.56

①上面示出的公称管壁厚序号符合美国国家标准所采用的标淮。
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